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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения программы: 
Программа учебной практики является частью основной профессиональной обра-

зовательной программы (ОПОП) в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего производства в части освоения квалификации спе-

циалиста и основных видов профессиональной деятельности: 

1. Осуществлять разработку технологических процессов и управляющих программ 

для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных. 

2. Разрабатывать технологические процессы для сборки узлов и изделий в механо-

сборочном производстве, в том числе автоматизированном. 

3. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизи-

рованном производстве. 

4. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производ-

стве. 

5. Организовывать деятельность подчинненого персонала. 

6. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих (19149 Токарь; 16045 Оператор станков с ЧПУ). 

 

1.2 Цели и задачи учебной практики:  

Учебная практика направлена на формирование у студентов практических 

профессиональных умений, приобретение первоначального практического опыта, 

реализуется в рамках модулей по основным видам профессиональной деятельности для 

последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

специальности. 

Учебная практика имеет целью закрепление и углубление знаний, полученных 

студентами в процессе теоретического обучения, приобретение необходимых умений, 

навыков и опыта практической работы по специальности. Кроме того, она подготавливает 

студента к прохождению производственной практики (по профилю специальности) и 

преддипломной практики. 

Учебная практика может реализовываться как концентрированно в несколько 

периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках 

профессиональных модулей. 

 

 Требования к результатам освоения учебной практики 
Требования к умениям, которыми должен владеть обучающийся в результате про-

хождения учебной практики, по видам профессиональной деятельности приведены в таб-

лице 1. 

 

Таблица 1 

Требования к результатам освоения учебной практики 

ВПД Требования к умениям 

1 2 

Осуществлять разработку 

технологических процессов и 

управляющих программ для 

изготовления деталей в ме-

таллообрабатывающих и ад-

дитивных производствах, в 

обеспечивать безопасность при проведении работ на 

технологическом оборудовании участков механической 

обработки и аддитивного изготовления; 

читать и понимать чертежи, и технологическую до-

кументацию; 

определять необходимую для выполнения работы 
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том числе автоматизирован-

ных 

информацию, ее состав в соответствии с принятым про-

цессом выполнения работ по изготовлению деталей; 

определять тип производства; 

разрабатывать планировки участков механических 

цехов машиностроительных производств; 

использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для планирования работ по реали-

зации производственного задания на участке; 

проводить технологический контроль конструктор-

ской документации с выработкой рекомендаций по по-

вышению технологичности деталей; 

оформлять технологическую документацию; 

составлять управляющие программы для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем и адди-

тивном оборудовании, в том числе с использованием 

системы автоматизированного проектирования; 

использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических про-

цессов механической обработки и аддитивного изготов-

ления деталей. 

Разрабатывать технологиче-

ские процессы для сборки уз-

лов и изделий в механосбо-

рочном производстве, в том 

числе в автоматизированном 

обеспечивать безопасность при проведении работ на 

технологическом оборудовании механосборочных 

участков; 

проводить технологический контроль конструктор-

ской документации с выработкой рекомендаций по по-

вышению технологичности деталей; 

обеспечивать безопасность при проведении работ на 

технологическом оборудовании участков механосбо-

рочных цехов; 

оформлять технологическую документацию; 

составлять управляющие программы для сборки уз-

лов и изделий в механосборочном производстве; 

использовать пакеты прикладных программ для раз-

работки конструкторской документации и проектирова-

ния технологических процессов механосборочного про-

изводства; 

применять сборочный инструмент, материалы в со-

ответствии с технологическим решением; 

рассчитывать параметры процесса сборки узлов или 

изделий; 

выбирать способы базирования соединяемых дета-

лей; 

разрабатывать управляющие программы для автома-

тизированного сборочного оборудования; 

оформлять маршрутные и операционные технологи-

ческие карты для сборки узлов или изделий на сбороч-

ных участках производств; 

оптимизировать рабочие места с учетом требований 

по эргономике, безопасности труда и санитарно-

гигиенических норм для отрасли; 

осуществлять компоновку участка согласно техноло-
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гическому процессу. 

Организовывать контроль, 

наладку и подналадку в про-

цессе работы и техническое 

обслуживание металлорежу-

щего и аддитивного оборудо-

вания, в том числе в автома-

тизированном производстве 

обеспечивать безопасность работ по наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию металлорежу-

щего и аддитивного оборудования; 

оценивать точность функционирования металлоре-

жущего оборудования на технологических позициях 

производственных участков; 

осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов металлорежущего оборудова-

ния; 

организовывать регулировку механических и элек-

тромеханических устройств металлорежущего и адди-

тивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами. 

Организовывать контроль, 

наладку и подналадку в про-

цессе работы и техническое 

обслуживание сборочного 

оборудования, в том числе в 

автоматизированном произ-

водстве 

обеспечивать безопасность работ по наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию сборочного 

оборудования; 

оценивать точность функционирования сборочного 

оборудования на технологических позициях производ-

ственных участков; 

осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов сборочного оборудования; 

организовывать регулировку механических и элек-

тромеханических устройств сборочного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

сборочного оборудования. 

Организовывать деятельность 

подчиненного персонала 

определять потребность в персонале для организации 

производственных процессов; 

оценивать наличие и потребность в материальных 

ресурсах для обеспечения производственных задач; 

организовывать рабочие места в соответствии с тре-

бованиями охраны труда и бережливого производства в 

соответствии с производственными задачами; 

формировать рабочие задания и инструкции к ним в 

соответствии с производственными задачами; 

разрабатывать предложения на основании анализа 

организации передовых производств по оптимизации 

деятельности структурного подразделения; 

рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

принимать оперативные меры при выявлении откло-

нений от заданных параметров планового задания при 

его выполнении персоналом структурного подразделе-

ния; 

определять потребность в развитии профессиональ-

ных компетенций подчиненного персонала для решения 

производственных задач. 
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Выполнение работ по одной 

или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служа-

щих. Выполнение работ по 

профессии 19149 Токарь 

читать и применять техническую документацию на 

простые детали с точностью размеров по 10 - 14-му 

квалитету и детали средней сложности с точностью 

размеров по 12 - 14-му квалитету; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать простые универсальные 

приспособления; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать токарные режущие 

инструменты; 

определять степень износа режущих инструментов; 

производить настройку токарных станков для 

обработки заготовок простых деталей с точностью по 

10 - 14-му квалитет; 

устанавливать заготовки без выверки и с грубой 

выверкой; 

выполнять токарную обработку (за исключением 

конических поверхностей) заготовок простых деталей 

с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

применять смазочно-охлаждающие жидкости; 

выявлять причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак при 

токарной обработке заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении работ; 

затачивать резцы и сверла в соответствии с 

обрабатываемым материалом; 

контролировать геометрические параметры резцов 

и сверл; 

проверять исправность и работоспособность 

токарных станков; 

выполнять регламентные работы по техническому 

обслуживанию токарных станков; 

выполнять техническое обслуживание 

технологической оснастки, размещенной на рабочем 

месте токаря; 

производить настройку токарных станков для 

обработки заготовок деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету; 

выполнять токарную обработку заготовок (за 

исключением конических) деталей средней сложности 

с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету; 

читать и применять техническую документацию на 

простые детали с резьбами; 

выявлять причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак при 

токарной обработке заготовок деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

выбирать, подготавливать к работе, устанавливать 

на станок и использовать метчики и плашки; 
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производить настройку токарных станков для 

нарезания резьбы метчиками и плашками в 

соответствии с технологической документацией; 

выполнять нарезание резьбы метчиками и 

плашками; 

выявлять причины возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять возможный брак при 

нарезании резьбы метчиками и плашками; 

определять визуально явные дефекты 

обработанных поверхностей; 

выбирать средства контроля простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

выбирать средства контроля деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

выбирать средства контроля простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

выбирать средства контроля деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету; 

выполнять контроль размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 14-му квалитету; 

выбирать необходимые средства контроля 

простых крепежных наружных и внутренних резьб; 

выполнять контроль размеров, формы и взаимно-

го расположения поверхностей деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12 - 14-му ква-

литету; 

выполнять контроль простых крепежных 

наружных и внутренних резьб; 

выбирать способ определения параметров 

шероховатости обработанной поверхности; 

определять шероховатость обработанных поверхно-

стей. 

Выполнение работ по одной 

или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служа-

щих. Выполнение работ по 

профессии 16045 Оператор 

станков с программным 

управлением 

применять технологическую и конструкторскую до-

кументацию на изготовление простой детали типа тела 

вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ; 

устанавливать заготовку простой детали типа тела 

вращения в приспособление токарного универсального 

станка с ЧПУ; 

контролировать базирование и закрепление заготов-

ки простой детали типа тела вращения в универсальном 

приспособлении на токарном универсальном станке с 

ЧПУ; 

проверять надежность закрепления заготовки про-

стой детали типа тела вращения в приспособлении и 

прилегание заготовки к установочным поверхностям 

приспособления 

запускать токарный универсальный станок с ЧПУ; 

читать управляющую программу для обработки за-

готовки простой детали типа тела вращения на токар-
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ном универсальном станке с ЧПУ; 

запускать управляющую программу для обработки 

заготовки простой детали типа тела вращения на токар-

ном универсальном станке с ЧПУ; 

выполнять процесс обработки заготовки простой 

детали типа тела вращения на токарном универсальном 

станке с ЧПУ; 

контролировать визуально процесс обработки 

заготовки простой детали типа тела вращения на 

токарном универсальном станке с ЧПУ; 

проверять наличие смазочно-охлаждающей 

жидкости в баке токарного универсального станка с 

ЧПУ; 

выявлять визуально дефекты обработанных поверх-

ностей простой детали типа тела вращения, изготовлен-

ной на токарном универсальном станке с ЧПУ; 

применять универсальные контрольно-

измерительные приборы и инструменты для измерения 

и контроля линейных размеров простой детали типа те-

ла вращения, изготовленной на токарном универсаль-

ном станке с ЧПУ, с точностью до 12 - 14-го квалитета; 

применять универсальные контрольно-

измерительные приборы и инструменты для измерения 

и контроля точности формы и взаимного расположения 

обработанных поверхностей простой детали типа тела 

вращения, изготовленной на токарном универсальном 

станке с ЧПУ, с точностью до 14-й степени точности; 

контролировать шероховатость поверхностей про-

стой детали типа тела вращения, изготовленной на то-

карном универсальном станке с ЧПУ, визуально-

тактильными методами; 

проверять соответствие измеренных параметров 

простой детали типа тела вращения, изготовленной на 

универсальном токарном станке с ЧПУ, чертежу. 

 

1.3 Количество часов на освоение программы учебной практики:  

Всего 24 недель, в том числе: 

в рамках освоения ПМ.01 - 6 недель; 

в рамках освоения ПМ.02 - 4 недели; 

в рамках освоения ПМ.03 - 3 недели; 

в рамках освоения ПМ.04 - 3 недели; 

в рамках освоения ПМ.05 - 1 неделя; 

в рамках освоения ПМ.06 - 7 недель. 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

Результатом освоения программы учебной практики является освоение обучающи-

мися всех видов профессиональной деятельности по специальности «Технология метал-

лообрабатывающего производства», сформированность общих и профессиональных ком-

петенций (таблица 2), а также приобретение первоначального практического опыта в рам-

ках профессиональных модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной дея-

тельности (ВПД): 

1. Осуществлять разработку технологических процессов и управляющих программ 

для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных. 

2. Разрабатывать технологические процессы для сборки узлов и изделий в механо-

сборочном производстве, в том числе автоматизированном. 

3. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизи-

рованном производстве. 

4. Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производ-

стве. 

5. Организовывать деятельность подчинненого персонала. 

6. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих (Токарь; Оператор станков с ЧПУ). 

Таблица 2 

Перечень общих и профессиональных компетенций 

Код Наименование результата освоения программы практики 

1 2 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени-

тельно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 

стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффектив-

но действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринима-

тельскую деятельность в профессиональной сфере. 
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ПМ.01 Разработка технологических процессов и управляющих программ для изго-

товления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том 

числе автоматизированных 

ПК 1.1. 

 

Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога 

цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовле-

нию деталей. 

ПК 1.2. 

 

Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора опти-

мальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии 

с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.3. 

 

Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на осно-

ве конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автомати-

зированного проектирования. 

ПК 1.4. 

 

Осуществлять выполнение расчѐтов параметров механической обработки и ад-

дитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирования. 

ПК 1.5. 

 

Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования 

в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с исполь-

зованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.6. 

 

Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовле-

ния деталей на механических участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлор-

ежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой техноло-

гии изготовления деталей на механических участках машиностроительных про-

изводств, в том числе с использованием систем автоматизированного проекти-

рования. 

ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании 

в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических 

участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной 

технологической документацией. 

ПК 1.9. 

 

Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии 

с задачами и условиями технологического процесса механической обработки 

заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями техноло-

гической документации и реальными условиями технологического процесса. 

ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПМ.02 Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механо-

сборочном производстве, в том числе автоматизированном 

ПК 2.1.  Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производ-

ственными задачами по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.2.  Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора опти-

мальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии 

с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 
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ПК 2.3.  Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответ-

ствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирования. 

ПК 2.4.  Осуществлять выполнение расчѐтов параметров процесса сборки узлов или из-

делий соответствии с принятым технологическим процессом согласно норма-

тивным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированно-

го проектирования. 

ПК 2.5.  Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и обору-

дования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.6.  Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки уз-

лов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в 

том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7.  Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки уз-

лов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в 

том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.8.  Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной 

сборки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в 

целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных 

участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной 

технологической документацией. 

ПК 2.9.  Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов 

или изделий сообразно с требованиями технологической документации и реаль-

ными условиями технологического процесса. 

ПК 2.10.  Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техниче-

ское обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в ав-

томатизированном производстве 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего 

и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции 

для выбора методов и способов их устранения. 

ПК 3.2.  Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей 

компетенции. 

ПК 3.3.  Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с произ-

водственными задачами. 

ПК 3.4.  Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в 

том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 3.5.  Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 

SCADA систем 



13 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техниче-

ское обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве  

ПК 4.1.  Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного произ-

водственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения. 

ПК 4.2.  Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного обору-

дования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из 

числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3.  Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на ос-

нове технологической документации в соответствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требованиям. 

ПК 4.4.  Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудо-

вания в соответствии с производственными задачами, в том числе с использова-

нием SCADA систем. 

ПК 4.5.  Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и береж-

ливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПМ.05 Организация деятельности подчинѐнного персонала 

ПК 5.1.  Планировать деятельность структурного подразделения на основании производ-

ственных заданий и текущих планов предприятия. 

ПК 5.2.  Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формиро-

вание и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения 

деятельности структурного подразделения. 

ПК 5.3.  Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами. 

ПК 5.4.  Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда 

при реализации технологического процесса, в соответствии с производственны-

ми задачами. 

ПК 5.5.  Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных парамет-

ров планового задания при его выполнении персоналом структурного подразде-

ления. 

ПК 5.6.  Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых про-

изводств по оптимизации деятельности структурного подразделения. 

ПМ 06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих (Токарь; Оператор станков с ЧПУ) 

ПК 6.1. Токарная обработка заготовок простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-

му квалитету. 

ПК 6.2. Токарная обработка заготовок деталей средней сложности с точностью размеров 

по 12 - 14-му квалитету. 

ПК 6.3. Нарезание наружной и внутренней резьбы на заготовках деталей метчиком и 

плашкой. 

ПК 6.4. Контроль простых деталей с точностью размеров по 10 - 14-му квалитету и де-

талей средней сложности с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, а также 

простых крепежных наружных и внутренних резьб. 

ПК 6.5. Обработка заготовки простой детали типа тела вращения с точностью размеров 

по 12 - 14-му квалитету на токарном универсальном станке с ЧПУ. 

ПК 6.6. Контроль параметров простой детали типа тела вращения с точностью размеров 

по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на токарном универсальном станке с 

ЧПУ. 
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3 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1 Тематический план учебной практики 
Таблица 3 

 

Код ПК 

Код и наименование 

профессиональных 

модулей (ПМ) 

Кол-во 

недель  

по ПМ 

Наименование тем 

учебной практики 

Кол-во 

часов по 

темам 

Виды работ 

1 2 3 4 5 6 

ПК 1.1- 

ПК 1.10 
ПМ.01 Разработка 

технологических 

процессов и 

управляющих про-

грамм для изго-

товления деталей в 

металлообрабаты-

вающих и адди-

тивных производ-

ствах, в том числе 

автоматизирован-

ных 

6 Тема 1. 

Определение 

точности 

механической 

обработки. 

60 ˗ Определение точности механической обработки.  

˗ Выполнение работ по вида и качества поверхности. 

˗ Технологический анализ чертежа детали. 

˗ Расчет припусков на механическую обработку. 

˗ Выполнение работ по базированию и закреплению заготовок 

при обработке. 

˗ Выполнение работ по выбору режущего инструмента. 

˗ Расчѐт параметров обработки. 

˗ Влияние термической и термо-химической обработки на 

свойства заготовки. 

˗ Выполнение работ по  разработке технологического процесса 

по обработке заготовок. 

˗ Основные понятия: операция, установка, переход, позиция, 

проход и рабочий прием. 

˗ Тема 2. Разработка 

технологической 

документации. 

 

54 ˗ Разработка технологической документации. 

˗ Маршрутное, операционное описание технологического 

процесса. 

˗ Разработка комплекта технологической документации для  

различных видов технологических процессов. 

˗ Проектирование маршрутной карты. 

˗ Проектирование операционной карты. 

˗ Разработка эскизов. 

˗ Работа в САПР. Работа с библиотеками. Создание 

спецификации. 

˗ Разработка механического участка и планировка рабочего 

места. 
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Тема 3. 

Автоматическое 

управление 

металлорежущими 

станками. 

102 ˗ Автоматическое управление металлорежущими станками 

Особенности устройства и конструкции металлорежущего 

оборудования с ЧПУ. 

˗ Языки программирования: ИСО 7-бит и G-code. 

˗ Этапы подготовки УП: анализ чертежа, выбор станка. 

˗ Прямоугольная система координат. Написание простой 

программы. 

˗ Передача УП  на станок. Проверка УП. 

˗ Нулевая точка станка и направления перемещений. Нулевая 

точка программы и рабочая система координат. 

˗ Компенсация длины инструмента. Абсолютная и относительная 

система координат. 

˗ Модальные и не модальные коды. Строка безопасности. 

˗ Подготовительные G-коды: ускоренное перемещение, круговая 

и линейная интерполяция. 

˗ Выполнение работ с использованием вспомогательных M-коды. 

˗ Стандартный цикл сверления. 

˗ Стандартный цикл точения. 

˗ Контурное точение. 

˗ Выполнение работ по определению цикла фрезерования. 

˗ Коррекция инструмента при выполнении УП. 

˗ Выполнение работ в подпрограммах. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 

ПК 2.1- 

ПК 2.10 
ПМ.02 Разработ-

ка технологиче-

ских процессов 

для сборки узлов 

и изделий в меха-

носборочном 

производстве, в 

том числе авто-

матизированном 

4 Тема 1. Разработка 

технологических 

процессов для 

сборки узлов и 

изделий в 

механосборочном 

производстве, в 

том числе 

автоматизированн

ом 

144 ˗ Выбор способов базирования соединяемых деталей. 

˗ Разработка технологической документации по сборке узлов или 

изделий на основе конструкторской документации. 

˗ Выбор технологических маршрутов для соединений из базы 

маршрутов, разработанных ранее. 

˗ Разработка маршрутной и операционной технологии сборки уз-

лов или изделий. 

˗ Проведения расчѐтов параметров сборочных процессов узлов и 

изделий. Расчѐт болтового соединений. Расчѐт неразъѐмных со-

единений». 

˗ Сборка типовых сборочных единиц. Определение состава и по-

следовательности выполнения операций сборки составных ва-

лов. Определение последовательности сборочного процесса и 
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содержания сборочных операций для изделий с подшипниками. 

˗ Выполнение работ по оформлению комплектовочной техноло-

гической карты в CAD-системе». 

˗ Выполнение работ по оформлению технологической карты в 

CAD-системе. 

˗ Введение в программирование сборки узлов или изделий. Со-

ставление простой управляющей программы для сборки изде-

лия. 

˗ Программирования сборочного процесса. 

˗ Контроль качества выполнения сборки узлов. 

˗ Выполнения сборки неподвижных неразъѐмных. 

˗ Выполнения сборки разъѐмных соединений. 

˗ Проектирование технологических схем сборки. 

˗ Составление и расчѐт размерных цепей. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 

ПК 3.1- 

ПК 3.5 
ПМ.03 Организа-

ция контроля, 

наладки и под-

наладки в процес-

се работы и техни-

ческое обслужива-

ние металлорежу-

щего и аддитивно-

го оборудования, в 

том числе в авто-

матизированном 

производстве 

3 Тема 1. Диагности-

ка металлообраба-

тывающего обору-

дования. 

72 ˗ Диагностика металлообрабатывающего оборудования. 

˗ Диагностирование параметров точности и надежности металло-

режущего оборудования. 

˗ Наладка и подналадка металлорежущего оборудования. 

˗ Контроль качества работ по наладке и подналадке металлоре-

жущего оборудования. 

Тема 2. Диагности-

ка и техническое 

обслуживание адди-

тивного оборудова-

ния. 

36 ˗ Диагностика и техническое обслуживание аддитивного обору-

дования. 

˗ Диагностирование общего технического состояния аддитивного 

оборудования. Техническое обслуживание аддитивного обору-

дования. 

˗ Наладка и подналадка аддитивного оборудования. 

˗ Наладка и подналадка экструзионного ЗD принтера. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 

 ПК 4.1- 

ПК 4.5 
ПМ.04 Организа-

ция контроля, 

наладки и под-

наладки в процес-

се работы и техни-

ческое обслужива-

ние сборочного 

3 Тема 1. 

Диагностика 

сборочного 

оборудования. 

108 ˗ Диагностика сборочного оборудования. Технология диагности-

рования типовых единиц сборочного оборудования. 

˗ Поиск неисправностей при диагностировании сборочного обо-

рудования. 

˗ Наладка и подналадка сборочного оборудования. 

˗ Организация технического обслуживания сборочного оборудо-

вания. 
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оборудования, в 

том числе в авто-

матизированном 

производстве 

˗ Промышленная безопасность и охрана труда при обслуживании 

и ремонте сборочного оборудования. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 

ПК 5.1- 

ПК 5.6 
ПМ.05 Организа-

ция деятельности 

подчинѐнного пер-

сонала 

1 Тема 1. 

Организация 

деятельности 

подчинѐнного 

персонала 

36 ˗ Организация рабочих мест в соответствии с требованиями 

охраны труда и бережливого производства в соответствии с 

производственными задачами.  

˗ Нормирование труда работников. 

˗ Формирование рабочих заданий и инструкции к ним. 

˗ Планирование производственной программы и производствен-

ной мощности предприятия (цеха, участка). 

˗ Планирование фонда заработной платы. 

˗ Расчет основных технико – экономических показателей. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 

 ПК 6.1-

ПК 6.4 
ПМ 06 Выполне-

ние работ по одной 

или нескольким 

профессиям рабо-

чих, должностям 

служащих Выпол-

нение работ по 

профессии 19149 

Токарь 

4 Тема 1. 

Организация 

рабочего места 

токаря. 

24 ˗ Организация рабочего места токаря. Ознакомление с устрой-

ством станка, управление станком.  

˗ Настройка коробки скоростей на обороты шпинделя. Настройка 

коробки подач на подачу. 

˗ Установка кулачков в трехкулачковый патрон. Установка рез-

цов в резцедержатель.  

˗ Закрепление заготовки в патроне и заднем центре. 

˗ Определение степени износа режущих инструментов; 

˗ Настройка токарных станков для обработки заготовок простых 

деталей с точностью по 10 - 14-му квалитет; 

Тема 2. Обработка 

наружных цилин-

дрических и тор-

цовых поверхно-

стей 10 - 14-му 

квалитету 

48 ˗ Выполнение токарной обработки простых деталей с точностью 

размеров по 10 - 14-му квалитету с применением смазочно-

охлаждающие жидкости 

˗ Обработка деталей из прутка. Отрезание. 

˗ Контроль диаметральных и линейных размеров линейкой и 

штангенциркулем, микрометром. 

˗ Заточка проходных, подрезных резцов. Заточка отрезных рез-

цов. Контроль геометрических параметров резцов.  

Тема 3. Сверление 

и рассверливание 

сквозных и глухих 

12 ˗ Сверление сквозных отверстий. Сверление и рассверливание 

отверстий. Контроль точности просверленного отверстия. Кон-

троль длины глухого отверстия. 
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отверстий 

Тема 4. Заточка 

сверл, контроль 

качества заточки. 

12 ˗ Заточка сверл по задним поверхностям. Заточка сверл по перед-

ним поверхностям. Контроль геометрических параметров свер-

ла. 

Тема 5 Настрой-

ка и наладка уни-

версального то-

карного станка 

для нарезания 

резьбы метчика-

ми и плашками 

12 ˗ Подготовка поверхности под нарезание резьбы плашкой. 

˗ Подготовка отверстия под нарезание резьбы метчиком. 

˗ Нарезание резьбы метчиками и плашками в соответствии с тех-

нической документацией.  

˗ Нарезание резьбы плашкой. 

˗ Нарезание резьбы метчиками. 

˗ Нарезание резьбы на болтах и гайках. 

Тема 6.Контроль 

простых крепеж-

ных наружных и 

внутренних резьб 

в соответствии с 

технологической 

документацией 

6 ˗ Контроль точности резьбы резьбовыми кольцами. 

˗ Контроль точности резьбы калибр-пробками. 

˗ Контроль точности резьбы резьбовыми микрометрами. 

˗ Контроль точности резьбы резьбовыми шаблонами. 

Тема 7. Обработ-

ка фасонных по-

верхностей фа-

сонными резцами 

и комбинирова-

нием двух подач. 

12 ˗ Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами.  

˗ Обработка фасонных поверхностей комбинированием двух по-

дач. Контроль фасонных поверхностей шаблонами.

Тема 8. Токарная 

обработка по-

верхностей заго-

товок простых 

деталей с точно-

стью размеров по 

12 – 14 квалите-

там  

18 ˗ Выполнение работ по обработке простых деталей  на универ-

сальных токарных станках в соответствии с технологической 

картой и рабочим чертежом. 

˗ Выполнение работ по определению параметров шероховатости 

обработанной поверхности. 

˗ Определение шероховатости обработанных поверхностей. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 
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 ПК 6.5-

ПК 6.6 
ПМ 06 Выполне-

ние работ по одной 

или нескольким 

профессиям рабо-

чих, должностям 

служащих. Выпол-

нение работ по 

профессии 16045 

Оператор станков с 

программным 

управлением 

3 Тема 1. 

Организация 

рабочего места 

Оператора станков 

с программным 

управлением. 

 

 

24 ˗ Организация рабочего места Оператора станков с программ-

ным управлением. Ознакомление с устройством станка, 

управление станком. 

˗ Выполнение работ по установке простой детали типа тела 

вращения в приспособление токарного универсального станка 

с ЧПУ. 

˗ Контроль базирования и закрепления заготовки простой дета-

ли типа тела вращения. 

˗ Выполнение работ по запуску токарного универсального 

станка с ЧПУ. 

Тема 2. Обработка 

деталей. 

60 ˗ Выполнение работ по чтению и запуску управляющей про-

граммы для обработки заготовки простой детали типа тела 

вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ; 

˗ Обработка заготовки простой детали типа тела вращения на 

токарном универсальном станке с ЧПУ с применением сма-

зочно-охлаждающей жидкости. 

Тема 3. Контроль 

дефектов 

обработанных 

поверхностей. 

24 ˗ Выявление визуальных дефектов обработанных поверхностей 

простой детали. 

˗ Применение универсальных контрольно-измерительных при-

боров и инструментов для измерения и контроля линейных 

размеров простой детали. 

˗ Применение универсальных контрольно-измерительных при-

боров и инструментов для измерения и контроля точности 

формы и взаимного расположения обработанных поверхно-

стей простой детали. 

˗ Выполнение работ по контролю шероховатости поверхностей 

простой детали. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета. 
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4  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

4.1 Требования к документации, необходимой для проведения практики 

Программа учебной практики реализуется в соответствии с документацией: 

- Положение о практической подготовке обучающихся; 

- настоящей программой учебной практики;  

- календарно-тематическим планом практики; 

- дидактическим обеспечением практики, 

- вопросами к зачету. 

 

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению практики 
Реализация программы учебной практики производятся в токарной учебно-

производственной мастерской. 

Оборудование мастерской и рабочих мест «Слесарная мастерская»:  

- автоматизированное рабочее место преподавателя;  

- автоматизированные рабочие места обучающихся;  

- интерактивная доска;  

- наборы механизированных и немеханизированных инструментов и приспособлений; 

- наглядные пособия (плакаты,  таблицы),  методические пособия по обработке деталей;  

- станки, верстаки (верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками, станок вер-

тикально-сверлильный,  станок  сверлильный  настольный, станок  точильный  двухсто-

ронний),  заготовки; 

- инструмент:  измерительный,  поверочный  и разметочный;  для  ручных  работ;  для  об-

работки  резанием,  приспособления  и принадлежности. 

 

4.3 Перечень учебных изданий, Интернет – ресурсов, дополнительной литера-

туры 
 

Основная литература:  

1. Рогов, В. А.  Технология машиностроения: учебник для среднего профессионального 

образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 

2020. — 351 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL:  

2. Рогов, В. А.  Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / В. А. Рогов. — 

2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 351 с. — (Высшее образо-

вание). — ISBN 978-5-534-00889-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт].  

3. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Э. Э. Агаева ; под общей ре-

дакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 314 с. — (Профессио-

нальное образование). — ISBN 978-5-534-14667-7.  

4. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие для 

вузов / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 

260 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-10446-2. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт].  

5. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2022. — 260 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-12512-2.  

 

Дополнительная литература: 
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1. Бородин, И. Ф.  Автоматизация технологических процессов и системы автоматического 

управления : учебник для среднего профессионального образования / И. Ф. Бородин, 

С. А. Андреев. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 

386 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08655-3. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт].  

2. Основы автоматизации технологических процессов : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / А. В. Щагин, В. И. Демкин, В. Ю. Кононов, 

А. Б. Кабанова. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 163 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-03848-4. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт].  

 

4.4 Требования к руководителям практики 

 

Начальник отдела УМПР:  

- осуществляет общее руководство и контроль практикой; 

- утверждает план-график практики; 

- график целевых проверок 

- осуществляет методическое руководство и контроль деятельностью всех лиц, участвую-

щих в организации и проведении практики; 

- рассматривает аналитические материалы по организации, проведению и итогам практи-

ки. 

Мастер производственного обучения (если практика проводится на безе колледжа): 

- составляет календарно-тематический план практики,  

- составляет вопросы к дифференцированному зачету и доводит их до сведения студентов;  

- обеспечивает разработку методического материала практики; 

- контролирует ведение документации по практике; 

- участвует в оценке общих и профессиональных компетенций студента, освоенных им в 

ходе прохождения учебной практики; 

- формирует аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучаю-

щимся  профессиональных компетенций. 

Руководитель практики от колледжа (если практика проводится на базе производ-

ства): 

- составляет план-график практики, график консультаций и доводит их до сведения сту-

дентов; 

- составляет график целевых проверок и осуществляет согласно ему целевые проверки 

обучающихся на местах практики; 

- оформляет индивидуальные задания на практику; 

- проводит индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

- контролирует ведение документации по практике; 

- участвует в оценке общих и профессиональных компетенций студента, освоенных им в 

ходе прохождения производственной практики; 

- формирует совместно с руководителем практики от организации аттестационный лист, 

содержащий сведения об уровне освоения обучающимся  профессиональных компетен-

ций, 

- составляет график защиты отчетов обучающимися; 

- по окончанию практики представляет отчет о практике обучающихся с анализом  и 

предложениями по внесению дополнений или изменений в программу практики с учетом 

руководителей практики от организаций. 

Руководитель практики от организации (если практика проводится на базе произ-

водства) осуществляет общее руководство практикой студентов и назначает ответствен-

ных руководителей практики от предприятия (учреждения, организации). Непосредствен-

ное руководство практикой студентов в отделах, лабораториях и других подразделениях 
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возлагается на квалифицированных специалистов, которым поручается группа практикан-

тов и в обязанности которых входит: 

- распределение практикантов по рабочим местам в соответствии с графиком прохожде-

ния практики; 

- проведение инструктажа по охране труда, противопожарной безопасности и производ-

ственной санитарии на предприятии и на рабочем месте при выполнении конкретных 

видов работ; 

- осуществление постоянного контроля за работой практикантов, обеспечения выполнения 

программы практики; 

- оценивание качества работы практикантов, составление производственных характери-

стик с отражением в них выполнения программы практики, индивидуальных заданий; 

- внесение предложений по совершенствованию организации производственной практики 

(по профилю специальности); 

- участие в экзамене (квалификационном) по итогам производственной практики (по при-

глашению колледжа). 
 

4.5 Требования к обучающимся 
 

Обучающиеся в период прохождения практики обязаны: 

- детально ознакомиться с программой практики; 

- своевременно прибыть на место прохождения практики; 

- полностью выполнять задания, предусмотренные программой практики, и 

индивидуальными заданиями; 

- подчиняться действующим в организации правилам внутреннего трудового распорядка; 

- изучить и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности и 

производственной санитарии; 

- нести ответственность за выполняемую работу и еѐ результаты наравне со штатными 

работниками; 

- своевременно предоставить руководителю практики путевку, дневник, письменный 

отчет о выполнении всех заданий и защитить отчет по практике. 

 

5.  КОНТРОЛЬ  И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАК-

ТИКИ 

Если практика проводится на базе структурных подразделений колледжа  

(проведение) 
Формой отчетности обучающегося по учебной практике является дневник-рабочая 

тетрадь с приложениями к нему в виде графических, аудио-, фото-, видео-, материалов, 

наглядных образов изделий, подтверждающие приобретение обучающимся первоначаль-

ных практических профессиональных умений  по основным видам деятельности. 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется масте-

ром производственного обучения (преподавателем) в процессе проведения учебных заня-

тий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических 

работ. 
 

Таблица 4 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

Компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки 

1  2 

ПК 1.1. Планировать процесс вы-

полнения своей работы на основе 

задания технолога цеха или участка 

в соответствии с производственны-

Определять последователь-

ность выполнения работ по 

изготовлению изделий в со-

ответствии с производствен-

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 
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ми задачами по изготовлению дета-

лей. 

ным заданием - читать и по-

нимать чертежи, и техноло-

гическую документацию; 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систе-

матизацию и анализ информации 

для выбора оптимальных техноло-

гических решений, в том числе аль-

тернативных в соответствии с при-

нятым процессом выполнения своей 

работы по изготовлению деталей. 

Проводить сопоставительное 

сравнение, систематизацию 

и анализ конструкторской и 

технологической документа-

ции анализировать кон-

структивно-технологические 

свойства детали, исходя из 

еѐ служебного назначения; 

ПК 1.3. Разрабатывать технологиче-

скую документацию по обработке 

заготовок на основе конструктор-

ской документации в рамках своей 

компетенции в соответствии с нор-

мативными требованиями, в том 

числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирова-

ния. 

Разрабатывать технологиче-

ский процесс изготовления 

детали; выполнять эскизы 

простых конструкций; вы-

полнять технические черте-

жи, а также чертежи общего 

вида в соответствии с Еди-

ной системой конструктор-

ской документации (ЕСКД); 

 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение 

расчѐтов параметров механической 

обработки и аддитивного производ-

ства в соответствии с принятым 

технологическим процессом со-

гласно нормативным требованиям, 

в том числе с использованием си-

стем автоматизированного проек-

тирования. 

Оценивать технологичность 

разрабатываемых конструк-

ций; рассчитывать и прове-

рять величину припусков и 

размеров заготовок; рассчи-

тывать коэффициент исполь-

зования материала; рассчи-

тывать штучное время; про-

изводить расчѐт параметров 

механической обработки и 

аддитивного производства с 

применением CAЕ систем; 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 

ПК 1.5. Осуществлять подбор кон-

структивного исполнения инстру-

мента, материалов режущей части 

инструмента, технологических при-

способлений и оборудования в со-

ответствии с выбранным техноло-

гическим решением, в том числе с 

использованием систем автомати-

зированного проектирования. 

Выбирать технологическое 

оборудование и технологи-

ческую оснастку: приспо-

собления, режущий, мери-

тельный и вспомогательный 

инструмент; 

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и 

операционные технологические 

карты для изготовления деталей на 

механических участках машино-

строительных производств, в том 

числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирова-

ния. 

Оформляет маршрутные и 

операционные технологиче-

ские карты. Применяет си-

стемы автоматизированного 

проектирования для оформ-

ления технологической до-

кументации. Использовать 

пакеты прикладных про-

грамм для разработки кон-

структорской документации 

и проектирования техноло-
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гических процессов 

ПК 1.7. Осуществлять разработку и 

применение управляющих про-

грамм для металлорежущего или 

аддитивного оборудования в целях 

реализации принятой технологии 

изготовления деталей на механиче-

ских участках машиностроительных 

производств, в том числе с исполь-

зованием систем автоматизирован-

ного проектирования. 

Составлять управляющие 

программы для обработки 

типовых деталей на метал-

лообрабатывающем и адди-

тивном оборудовании, в том 

числе с использованием си-

стемы автоматизированного 

проектирования;. Использо-

вать пакеты прикладных 

программ (cad/cam системы) 

для разработки конструктор-

ской документации и проек-

тирования технологических 

процессов механической об-

работки и аддитивного изго-

товления деталей; 

ПК 1.8. Осуществлять реализацию 

управляющих программ для обра-

ботки заготовок на металлорежу-

щем оборудовании или изготовле-

ния на аддитивном оборудовании в 

целях реализации принятой техно-

логии изготовления деталей на ме-

ханических участках машинострои-

тельных производств в соответ-

ствии с разработанной технологи-

ческой документацией. 

Корректировать управляю-

щую программу в соответ-

ствии с результатом обра-

ботки деталей; обеспечивать 

безопасность при проведе-

нии работ на технологиче-

ском оборудовании участков 

механической обработки и 

аддитивного изготовления 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 

ПК 1.9. Организовывать эксплуата-

цию технологических приспособле-

ний в соответствии с задачами и 

условиями технологического про-

цесса механической обработки за-

готовок и/или аддитивного произ-

водства сообразно с требованиями 

технологической документации и 

реальными условиями технологиче-

ского процесса. 

Организует эксплуатацию 

технологических приспособ-

лений. Применяет требова-

ния технологической доку-

ментации при организации 

эксплуатации. Разрабатывать 

технические задания для 

проектирования специаль-

ных технологических при-

способлений; 

ПК 1.10. Разрабатывать планировки 

участков механических цехов ма-

шиностроительных производств в 

соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использо-

ванием систем автоматизированно-

го проектирования. 

Составляет планировки 

участков сборочных цехов 

машиностроительных про-

изводств. Применяет систе-

мы автоматизированного 

проектирования 

ПМ.02 Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в меха-

носборочном производстве, в том числе автоматизированном 

ПК 2.1. Планировать процесс вы-

полнения своей работы в соответ-

ствии с производственными зада-

чами по сборке узлов или изделий. 

Определять последователь-

ность выполнения работы по 

сборке узлов или изделий; 

использования шаблонов 

типовых схем сборки изде-

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 
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лий; выбора способов бази-

рования соединяемых дета-

лей Планирует процесс вы-

полнения работы. 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систе-

матизацию и анализ информации 

для выбора оптимальных техноло-

гических решений, в том числе аль-

тернативных в соответствии с при-

нятым процессом выполнения своей 

работы по сборке узлов или изде-

лий. 

Определяет требуемую ин-

формацию для выбора тех-

нологических решений. Со-

бирает и анализирует необ-

ходимую информацию. 

ПК 2.3. Разрабатывать технологиче-

скую документацию по сборке уз-

лов или изделий на основе кон-

структорской документации в рам-

ках своей компетенции в соответ-

ствии с нормативными требования-

ми, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проек-

тирования. 

Разрабатывает технологиче-

скую документацию по 

сборке узлов или изделий. 

Анализирует конструктор-

скую документацию. При-

меняет системы автоматизи-

рованного проектирования 

 

ПК 2.4. Осуществлять выполнение 

расчѐтов параметров процесса 

сборки узлов или изделий соответ-

ствии с принятым технологическим 

процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с исполь-

зованием систем втоматизирован-

ного проектирования. 

Выполняет расчѐт парамет-

ров сборочного процесса уз-

лов или изделий. Применяет 

нормативную документацию 

при выполнении расчѐтов. 

Применения CAE систем для 

расчѐтов параметров сбо-

рочного процесса Использу-

ет системы  автоматизиро-

ванного проектирования для 

осуществления расчѐтов. 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики  

ПК 2.5. Осуществлять подбор кон-

структивного исполнения сбороч-

ного инструмента, материалов ис-

полнительных элементов инстру-

мента, приспособлений и оборудо-

вания в соответствии с выбранным 

технологическим решением, в том 

числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирова-

ния. 

Выбирает конструктивное 

исполнение сборочного ин-

струмента, материал испол-

нительных элементов ин-

струмента, приспособлений 

и оборудования. Применяет 

системы автоматизирован-

ного проектирования при 

выборе инструментов, тех-

нологических приспособле-

ний и оборудования. 

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и 

операционные технологические 

карты для сборки узлов или изде-

лий на сборочных участках маши-

ностроительных производств, в том 

числе с использованием систем ав-

томатизированного проектирова-

ния.  

Оформляет маршрутные и 

операционные технологиче-

ские карты для сборки узлов 

или изделий. Применяет си-

стемы автоматизированного 

проектирования для оформ-

ления технологической до-

кументации. 

ПК 2.7. Осуществлять разработку Разрабатывает управляющие 
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управляющих программ для авто-

матизированного сборочного обо-

рудования в целях реализации при-

нятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств, 

в том числе с использованием си-

стем автоматизированного проек-

тирования. 

программы для автоматизи-

рованного сборочного обо-

рудования. Применяет си-

стемы автоматизированного 

проектирования для разра-

ботки управляющих про-

грамм. 

ПК 2.8. Осуществлять реализацию 

управляющих программ для авто-

матизированной сборки узлов или 

изделий на автоматизированном 

сборочном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии 

сборки узлов или изделий на сбо-

рочных участках машинострои-

тельных производств в соответ-

ствии с разработанной технологи-

ческой документацией. 

Реализует управляющие 

программы для автоматизи-

рованной сборки узлов или 

изделий на автоматизиро-

ванном сборочном оборудо-

вании. Применяет разрабо-

танную технологическую 

документацию при реализа-

ции управляющих программ 

на авторизированных сбо-

рочных станках. 

ПК 2.9. Организовывать эксплуата-

цию технологических сборочных 

приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологиче-

ского процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с требованиями 

технологической документации и 

реальными условиями технологиче-

ского процесса. 

Организует эксплуатацию 

технологических сборочных 

приспособлений. 

Применяет требования тех-

нологической документации 

при организации эксплуата-

ции. 
Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 
ПК 2.10. Разрабатывать планировки 

участков сборочных цехов машино-

строительных производств в соот-

ветствии с производственными за-

дачами, в том числе с использова-

нием систем автоматизированного 

проектирования. 

Составляет планировки 

участков сборочных цехов 

машиностроительных про-

изводств. Применяет систе-

мы автоматизированного 

проектирования 

ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техниче-

ское обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве 

ПК 3.1.Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования в 

рамках своей компетенции для вы-

бора методов и способов их устра-

нения. 

 

Проводит диагностику неис-

правностей и отказов ме-

таллорежущего, аддитивного 

и сборочного оборудования. 

Выбирает методы устране-

ния неисправностей. Выби-

рает и применяет современ-

ные приборы для безразбор-

ной диагностики. 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 

ПК 3.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов ме-

таллорежущего и аддитивного обо-

рудования и ремонту станочных 

Организует работы по 

устранению неполадок и от-

казов металлорежущего, ад-

дитивного и сборочного 
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систем и технологических приспо-

соблений из числа оборудования 

механического участка в рамках 

своей компетенции. 

оборудования. Организует 

работы по ремонту техноло-

гических приспособлений. 

ПК 3.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке металлоре-

жущего и аддитивного оборудова-

ния на основе технологической до-

кументации в соответствии с произ-

водственными задачами. 

 

Планирует работы по налад-

ке и подналадке металлоре-

жущего и аддитивного и 

сборочного оборудования. 

Применяет технологическую 

документацию при планиро-

вании работ. 

ПК 3.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке ме-

таллорежущего и аддитивного обо-

рудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том чис-

ле с использованием SCADA си-

стем. 

Организует ресурсное обес-

печение работ. При необхо-

димости применяет SCADA 

системы для организации 

ресурсного обеспечения ра-

бот. 

ПК 3.5. Контролировать качество 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию ме-

таллорежущего и аддитивного обо-

рудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого произ-

водства, в том числе с использова-

нием SCADA систем 

Проводит контроль качества 

работ по наладке, подналад-

ке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего, 

аддитивного и сборочного 

оборудования. Применяет 

SCADA системы в своей ра-

боте. Контролирует соблю-

дение норм охраны требова-

ний руда и бережливого 

производства. 

 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и 

техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

сборочного производственного 

оборудования в рамках своей ком-

петенции для выбора методов и 

способов их устранения. 

Проводит диагностику 

неисправностей и отказов 

систем сборочного 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения. 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

сборочного оборудования и ремон-

ту станочных систем и технологи-

ческих приспособлений из числа 

оборудования сборочного участка в 

рамках своей компетенции. 

Организует работу по 

устранению неполадок, 

отказов сборочного 

оборудования и ремонту 

станочных систем и 

технологических 

приспособлений из числа 

оборудования сборочного 

участка в рамках своей 

компетенции. 

ПК 4.3. Планировать работы по 

наладке и подналадке сборочного 

Планирует работы по 

наладке и подналадке 
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оборудования на основе технологи-

ческой документации в соответ-

ствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требо-

ваниям. 

сборочного оборудования на 

основе технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке сбо-

рочного оборудования в соответ-

ствии с производственными зада-

чами, в том числе с использованием 

SCADA систем. 

Организует ресурсное 

обеспечение работ по 

наладке сборочного 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA 

систем. 

ПК 4.5. Контролировать качество 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сбо-

рочного оборудования и соблюде-

ние норм охраны труда и бережли-

вого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем. 

Проводит контроль  качество 

работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого производства, в 

том числе с использованием 

SCADA систем. 

 

ПМ.05 Организация деятельности подчинѐнного персонала 

ПК 5.1. Планировать деятельность 

структурного подразделения на ос-

новании производственных заданий 

и текущих планов предприятия. 

Планирует деятельности 

структурного подразделения 

на основании производ-

ственных заданий и текущих 

планов предприятия. 

Оценка выполнения 

практических заданий на 

занятиях учебной 

практики 

ПК 5.2. Организовывать определе-

ние потребностей в материальных 

ресурсах, формирование и оформ-

ление их заказа с целью материаль-

но-технического обеспечения дея-

тельности структурного подразде-

ления. 

Организует определение по-

требностей в материальных 

ресурсах, формирование и 

оформление их заказа с це-

лью материально-

технического обеспечения 

деятельности структурного 

подразделения. 

ПК 5.3. Организовывать рабочие 

места в соответствии с требования-

ми охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с про-

изводственными задачами. 

Организует рабочие места в 

соответствии с требования-

ми охраны труда и бережли-

вого производства в соответ-

ствии с производственными 

задачами 

ПК 5.4. Контролировать соблюде-

ние персоналом основных требова-

ний охраны труда при реализации 

технологического процесса, в соот-

ветствии с производственными за-

дачами. 

Проводит контроль  

соблюдения персоналом 

основных требований 

охраны труда при 

реализации 

технологического процесса, 

в соответствии с 

производственными 
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задачами. 

ПК 5.5. Принимать оперативные 

меры при выявлении отклонений от 

заданных параметров планового за-

дания при его выполнении персона-

лом структурного подразделения. 

Принимает оперативные ме-

ры при выявлении отклоне-

ний от заданных параметров 

планового задания при его 

выполнении персоналом 

структурного подразделения 

ПК 5.6. Разрабатывать предложения 

на основании анализа организации 

передовых производств по оптими-

зации деятельности структурного 

подразделения. 

Разрабатывает предложения 

на основании анализа орга-

низации передовых произ-

водств по оптимизации дея-

тельности структурного 

подразделения 

ПК 6.1. Токарная обработка загото-

вок простых деталей с точностью 

размеров по 10 - 14-му квалитету. 

 

Выполняет токарную 

обработку заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 

14-му квалитету. 

Проверка точности 

обработки 

изготовленных 

деталей 

 

ПК 6.2. Токарная обработка загото-

вок деталей средней сложности с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету. 

Выполняет токарную 

обработку деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету. 

Проверка точности 

обработки 

изготовленных 

деталей 

 

ПК 6.3. Нарезание наружной и 

внутренней резьбы на заготовках 

деталей метчиком и плашкой. 

 

Нарезает наружную и 

внутреннюю резьбу 

метчиками и плашками. 

Проверка точности 

обработки 

изготовленных 

деталей 

ПК 6.4. Контроль простых деталей с 

точностью размеров по 10 - 14-му 

квалитету и деталей средней слож-

ности с точностью размеров по 12 - 

14-му квалитету, а также простых 

крепежных наружных и внутренних 

резьб. 

Контролирует качество об-

работанных поверхностей  

деталей с точностью разме-

ров по 10 - 14-му квалитету 

и поверхностей деталей  

средней сложности с точно-

стью размеров по 12 - 14-му 

квалитету, а также простых 

крепежных наружных и 

внутренних резьб. 

Проверка точности 

измерений 

ПК 6.5. Обработка заготовки про-

стой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

квалитету на токарном универсаль-

ном станке с ЧПУ. 

Выполняет обработку про-

стой детали типа тела вра-

щения с точностью размеров 

по 12 - 14-му квалитету на 

токарном универсальном 

станке с ЧПУ. 

Проверка точности 

обработки 

изготовленных 

деталей 

ПК 6.6. Контроль параметров про-

стой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му 

Контролирует параметры  

простой детали типа тела 

вращения с точностью 

Проверка точности 

измерений 
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квалитету, изготовленной на токар-

ном универсальном станке с ЧПУ. 

размеров по 12 - 14-му 

квалитету, изготовленной на 

токарном универсальном 

станке с ЧПУ. 

 

Формы и методы оценки результатов прохождения практики  должны позволять проверять у 

обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие 

общих компетенций и обеспечивающих их умений.  

 

Таблица 5 

ОК 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

1 2 3 4 

ОК 1 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умение: 

распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте;  

анализировать задачу и/или 

проблему и выделять еѐ 

составные части;  

определять этапы решения 

задачи;  

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составить план действия;  

определить необходимые 

ресурсы;  

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах;  

реализовать составленный 

план;  

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

руководителем от 

колледжа 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК 2 Осуществлять поиск, 

анализ и 

интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности  

Умение: 

определять задачи для поиска 

информации;  

определять необходимые 

источники информации;  

планировать процесс поиска;  

структурировать получаемую 

информацию;  

выделять наиболее значимое в 

перечне информации;  

оценивать практическую 

значимость результатов поиска;  

оформлять результаты поиска 
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ОК 3 Планировать и 

реализовывать собств

енное 

профессиональное и 

личностное развитие  

Умение: 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять современную 

научную профессиональную 

терминологию;  

определять и выстраивать 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

руководителем от 

колледжа 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК 4 Работать в коллективе 

и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами  

Умение: 

организовывать работу 

коллектива и команды;  

- взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

ОК 5 Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Умение грамотно излагать свои 

мысли и оформлять документы 

по профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

ОК 6 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Умение описывать значимость 

своей специальности 

ОК 7 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умение: 

соблюдать нормы 

экологической безопасности;  

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной 

деятельности по специальности 
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ОК 8 Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умение: 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

применять рациональные 

приемы двигательных функций 

в профессиональной 

деятельности;  

пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения 

характерными для данной 

специальности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

Оценка деятельности 

обучающегося в 

период учебной 

практики 

руководителем от 

колледжа 

 

 

ОК 9 Использовать  

информационно-

коммуникационные  

технологии в 

профессиональной  

деятельности 

Умение: 

применять средства 

информационных технологий 

для решения профессиональных 

задач;  

использовать современное 

программное обеспечение 

ОК 

10 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умение: 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний 

на известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы;  

строить простые высказывания 

о себе и о своей 

профессиональной 

деятельности;  

кратко обосновывать и 

объяснить свои действия 

(текущие и планируемые);  

писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

ОК 

11 

Использовать знания 

по финансовой 

грамотности, 

планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере 

Умение: 

выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи;  

презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности;  

оформлять бизнес-план;  

рассчитывать размеры выплат 

по процентным ставкам 
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кредитования;  

определять инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в рамках 

профессиональной 

деятельности;  

презентовать бизнес-идею; 

определять источники 

финансирования 

 

 

Критерии оценки при проведении промежуточной аттестации обучающихся по 

учебной практике в форме дифференцированного зачета (ДЗ): 

  

- Оценка «отлично»: 

- заполненный дневник-рабочая тетрадь с указанием отчета о проделанной ра-

боте и оценках в основном на «5» 

- задание выполнено в полном объеме 

  

- Оценка «хорошо»: 

- заполненный дневник-рабочая тетрадь с указанием отчета о проделанной ра-

боте и оценках  в основном на «4» 

- задание выполнено в полном объеме, имеются отдельные недостатки 

  

- Оценка «удовлетворительно»: 

- заполненный дневник-рабочая тетрадь с указанием отчета о проделанной ра-

боте и оценках  в большей степени на  «3» 

- задание в целом выполнено, однако имеются недостатки при выполнении в 

ходе практики отдельных разделов (частей) задания 

  

- Оценка «неудовлетворительно»: 

- заполненный дневник- рабочая тетрадь заполнена не в полном объеме и 

небрежно,  имеет оценки  в большей степени на «3» и «2» 

- задание выполнено лишь частично, имеются многочисленные замечания 

  

 

 


