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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

1.1 Область применения программы: 

Программа учебной практики является частью программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения 

профессии «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» и 

основных видов деятельности: 

1. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки. 

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

 

1.2 Цели и задачи учебной практики: 

 комплексное освоение обучающимися всех видов деятельности по профессии СПО 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) , формирование 

общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и 

опыта практической работы по профессии «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся по-

крытым электродом». 

 Требования к результатам освоения учебной практики 

Требования к умениям, которыми должен владеть обучающийся в результате прохож-

дения учебной практики по видам деятельности, приведены в таблице 1. 

 

Таблица 1 

Требования к результатам освоения учебной практики 

ВД Требования к умениям 

1 2 

Подготовительно-

сварочные работы и кон-

троль качества сварных 

швов после сварки 

 Использовать ручной и механизированный инструмент зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

 проверять работоспособность и исправность оборудования поста 

для сварки; 

 использовать ручной и механизированный инструмент для подго-

товки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под свар-

ку; 

 выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) по-

догрев металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке; 

 применять сборочные приспособления для сборки элементов кон-

струкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 подготавливать сварочные материалы к сварке; 

 зачищать швы после сварки; 

 пользоваться производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения трудовых функций. 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавя-

щимся покрытым элек-

тродом 

- Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех про-

странственных положениях сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки металла. 
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1.3 Учебная нагрузка на освоение программы учебной практики:  

всего 19 недель, в том числе: 

в рамках освоения ПМ.01 - 6 недель - 216 часов; 

в рамках освоения ПМ.02 – 13 недель - 468 часов.   
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы практики является комплексное освоение 

обучающимися всех видов деятельности по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), сформированность общих и 

профессиональных компетенций (таблица 2), а также приобретение необходимых умений и 

опыта практической работы по профессии по основным видам деятельности (ВД): 

1. Подготовительно-сварочные работы и контроль сварных швов после сварки; 

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

 

Таблица 2 

Перечень общих и профессиональных компетенций  

Код Наименование результата освоения программы практики 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, прояв-

лять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее дости-

жения, определенных руководителем 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за резуль-

таты своей работы 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональ-

ной деятельности 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством 

ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций 

ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке. Проверять оснащенность, работоспо-

собность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различ-

ных способов сварки 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов свар-

ки 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим разме-

рам, требуемым конструкторской и производственно-технологической докумен-

тации по сварке 

ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и кон-

струкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шв 

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва 

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных дета-

лей 

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Тематический план и содержание практики  

Таблица 3 

Код ПК Код и наименова-

ние профессио-

нальных 

модулей 

Кол-во 

недель 

по ПМ 

Наименование тем  

практики  

Кол-во 

дней/ 

часов по 

темам 

Виды работ 

  

1 2 3 4 5 6 

ПК.1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 1.6 

ПМ.01 Подгото-

вительно-

сварочные работы 

и контроль каче-

ства сварных 

швов после свар-

ки 

6   Разметка и рубка металла, разделка кромок под сварку. 

Правка и гибка металла. 

Механическая резка металла. 

Опиливание металла. 

Выполнение типовых слесарных операций при подготовке дета-

лей перед сваркой. 

1 Тема 1.1 Выполнение 

слесарных операций, 

применяемых при под-

готовке металла к свар-

ке 

6/36 

ПК 1.1 – 

ПК 1.5 

1 Тема 1.2 Сборка изде-

лий под сварку, про-

верка точности сборки 

6/36 Чтение чертежей сварных металлоконструкций. 

Проверка работоспособности и настройка оборудования свароч-

ного поста.  

Подготовка изделий под сварку, сварочных материалов. Сборка 

изделий под сварку. 

Проверка точности сборки элементов под сварку. 

ПК 1.1-

ПК 1.9 

1 Тема 1.3 Сборка кон-

струкций под сварку на 

прихватках 

6/36 Подготовка сварочного оборудования.  

Чтение чертежей сварных металлоконструкций.  

Предварительный сопутствующий (межслойный) подогрев эле-

ментов конструкций. 

Сборка конструкций под сварку на прихватках.  

Выполнение сборки элементов конструкции под сварку с приме-

нением сборочных приспособлений и на прихватках.   
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ПК 2.1-

ПК 2.4 

 1 Тема 1.4 

Выполне-

ние сбо-

рочно-

свароч-

ных  

работ 

6/36 Подготовка сварочного оборудования.  

Чтение чертежей металлоконструкций. Сборка угловых, тавро-

вых, нахлесточных и стыковых соединений.  

Выполнение сборочно-сварочных работ на прихватках.  

Зачистка и удаление поверхностных дефектов сварных швов по-

сле сварки.  

Контроль качества сварных швов и соединений с использованием 

измерительного инструмента для контроля геометрических раз-

меров сварного шва.  

Устранение дефектов сварных швов.  

Использование измерительного инструмента для контроля гео-

метрических размеров сварного шва 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 

ПК 2.1-

ПК 2.4 

 2 Тема 1.5 

Выполне-

ние сбо-

рочно-

свароч-

ных  

работ 

12/72 Подготовка сварочного оборудования. 

Чтение чертежей металлоконструкций. 

Сборка угловых, тавровых, нахлесточных и стыковых соедине-

ний. 

Выполнение сборочно-сварочных работ на прихватках. 

Зачистка и удаление поверхностных дефектов сварных швов по-

сле сварки. 

Контроль качества сварных швов и соединений с использованием 

измерительного инструмента для контроля геометрических раз-

меров сварного шва.  

Устранение дефектов сварных швов. 

Промежуточная аттестация в форме комплексного дифференцированного зачета 

ПК 2.1-

ПК 2.4 
ПМ.

02 

Руч

ная 

дуго

го-

вая 

свар

ка 

(нап

лав

13   Настройка оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, рез-

ки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки. 

Наложение ниточных валиков. 

Наложение валиков с манипуляцией электрода. 

Сварка пластин встык. 

Сварка пластин встык с подготовкой металла V-образной кромки. 

Сборка и сварка угловых соединений из пластин, собранных под 

различными углами. 

Сварка пластин в тавр в наклонном положении шва. 

Ручная дуговая многослойная наплавка и сварка. 

Сварка стыковых соединений с поворотом. 

6 Тема 2.1 

Выполне-

ние руч-

ной дуго-

вой свар-

ки 

(наплав-

ки, резки) 

36/ 

216 
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ка, 

рез-

ка) 

пла

вя-

щи

мся 

по-

кры

тым 

элек

тро

дом 

плавя-

щимся 

электро-

дом раз-

личных 

деталей и 

кон-

струкций 

Сварка кольцевых соединений в горизонтальном положении шва 

стыковых соединений. 

Сварка отрезков труб на плоскость. 

Сварка различных деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

Промежуточная аттестация в форме комплексного дифференцированного зачета 

ПК 2.1-

ПК 2.4 

 

 7 Тема 2.2 

Выполне-

ние руч-

ной дуго-

вой свар-

ки 

(наплав-

ки, резки) 

плавя-

щимся 

электро-

дом раз-

личных 

деталей и 

кон-

струкций, 

дуговой 

резки 

42/ 

252 

 

Наложение ниточных валиков. 

Наложение валиков с манипуляцией электрода. 

Сварка пластин встык. 

Сварка пластин встык с подготовкой металла V-образной кромки. 

Сборка и сварка угловых соединений из пластин, собранных под 

различными углами. 

Сварка пластин в тавр в наклонном положении шва. 

Ручная дуговая многослойная наплавка и сварка. 

Сварка стыковых соединений с поворотом. 

Сварка кольцевых соединений в горизонтальном положении шва 

стыковых соединений. 

Сварка отрезков труб на плоскость. 

Сварка различных деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях  сварного шва. 

Контроль качества сварных швов и соединений. 

Прямолинейная резка металла. 

Резка отверстий в металле. 

Поверхностная резка металла. 

Разделительная резка металла. 

Резка металла металлическим электродом. 

Устранение дефектов при резке металла. 

Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) правящим-

ся покрытым электродом различных деталей и конструкций. 
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Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 

 

 



11 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
4.1 Требования к документации, необходимой для реализации практики: 

- Положение о практике студентов  ГБПОУ АО «АГКПТ»; 

- настоящая программа учебной практики;  

- календарно-тематический план практики; 

- дидактическое обеспечение практики. 

 

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению практики   

Оборудование практики: 

Сварочная  и слесарная УПМ: 

 Сварочный (монтажный) стол 

 Отсос принудительной вентиляции 

 Стул 

 Огнетушитель 

 Тара с песком 

 Тара для заготовок 

 Сеть переменного тока 220 В, 380 В 

 Сварочный трансформатор 

 Сварочный выпрямитель 

 Инверторный источник питания 

 Электрическая шлифовальная машина в сборе 

 Комплект соединительных проводов 

 Электрододержатель с зажимным винтом 

 Вилочный электрододержатель 

 Комплект зажимов 

 Комплект штативов 

 Набор струбцин 

 Набор зажимов  

 Набор прихваток 

 Набор фиксаторов 

 Набор упоров 

 Набор прижимов 

 Приспособления для установки и фиксации сборки пластин в вертикальном и потолочном 

положениях 

 Поверочная плита 

 Пенал для электродов 

 Переносная лампа (12 В) с отражателем 

 Удлинитель 5 м 

 Тиски слесарные  

 Щетка металлическая  

 Щетка волосная  

 Линейка измерительная металлическая (150 ….500 мм) 

 Угломер 

 Угольник металлический  

 Универсальный шаблон сварщика УШС  

 Штангенциркуль ШЦ-1 14  

 Штангенциркуль ШЦ-2 

 Штангенциркуль ШЦ-3 

 Штангенциркуль ШЦ-1Ц  

 Чертилка металлическая 
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 Керн 

 Набор зубил слесарных 

 Набор напильников 

 Плоскогубцы 

 Регулируемые клещи 

 Кузнечные щипцы 

 Молоток слесарный 

 Молоток - шлакоотделитель 

 Набор гаечных ключей 

 Набор шлифовальных кругов прямого профиля типа ПП 

 Круглая шлифовальная металлическая щетка 

 Набор щупов 

 Набор шаблонов для проверки размеров швов 

 Лупа с 4-х кратным увеличение 

 Клеймо сварщика 

 Набор концевых мер (любой номер) 

 Крупно-зернистая наждачная бумага  

 Мелко-зернистая наждачная бумага 

 Защитные очки для сварки; 

 Защитные очки для шлифовки; 

 Сварочная маска; 

 Специальные ботинки; 

 Специальная одежда. 

 

4.3 Перечень учебных изданий, интернет – ресурсов, дополнительной литературы  
 

Основные источники: 

1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. Казакова-М: 

ИЦ «Академия», 2015. - 400 с. 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник 

для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2015. - 224 с. 

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Практи-

кум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2014. - 112 с. 

4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие для СПО /В.В. 

Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2014. – 64 с. 

5. Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: учеб-

ник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Академия», 2015. - 368 с. 

6. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. Маслов, Выборнов 

А.П.- М.:ИЦ «Академия», 2014.-288 с. 

7.  Сенько, В.П. Производственное обучение электрогазосварщиков. Инструкционно-

технологические карты : учебно-методическое пособие / В.П. Сенько. — 2-е изд., стер. — 

Минск : Вышэйшая школа, 2014. — 142 с.  

8. Пояркова, Е.В. Прочность сварных конструкций : учебное пособие / Е.В. Пояркова, Л.С. 

Диньмухаметова, Ж.Г. Калеева. — 2-е изд. — Москва : ФЛИНТА, 2017. — 223 с. 
 

Интернет-ресурсы: 

1. www.svarka-reska.ru (Электронный ресурс «Сварка», форма доступа)  

2. www.weldering.com (Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа) 

 

Дополнительные источники: 

1. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., 2014. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., 2012.  
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Нормативные документы: 

1. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и 

обозначения швов сварных соединений. 

2. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий. 

3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества. 

4. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные 

элементы и размеры. 

5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Радиографический метод. 

6. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые. 

7. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктив-

ные элементы и размеры. 

8. ГОСТ 20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие положения. 

9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. Область 

применения. 

10. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, кон-

структивные элементы и размеры. 

11. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктив-

ные элементы и размеры. 

12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи операций и 

переходов. Сварка 

13. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и 

наплавки. Классификация и общие технические условия. ГОСТ 9467-75. Электроды покрытые ме-

таллические для ручной дуговой сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы. 

14. ГОСТ 10051-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой наплавки поверх-

ностных слоѐв с особыми свойствами. Типы. 

15. ГОСТ 10052-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки высоколеги-

рованных сталей с особыми свойствами. Типы. 

16. ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения. 

17. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки плавлением на основной 

металл. 

 

4.4 Требования к руководителям практики  

Заведующий отделом учебно-производственной работы:  

- осуществляет общее руководство и контроль практикой; 

- утверждает календарно-тематический план практики; 

- осуществляет методическое руководство и контроль деятельностью всех лиц, участвующих 

в организации и проведении практики; 

- рассматривает аналитические материалы по организации, проведению и итогам практики. 

Мастер производственного обучения (или преподаватель): 

- составляет календарно-тематический план практики,  

- обеспечивает разработку методического материала практики; 

- контролирует ведение документации по практике; 

- участвует в оценке общих и профессиональных компетенций обучающегося, освоенных им 

в ходе прохождения учебной практики; 

- формирует аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся  

профессиональных компетенций; 

- по окончанию практики представляет отчет о практике обучающихся с анализом  и пред-

ложениями по внесению дополнений или изменений в программу практики. 

4.5 Требования к обучающимся 

Обучающиеся в период прохождения практики обязаны: 

- выполнять задания, предусмотренные программой практики; 

- соблюдать действующие в колледже правила внутреннего распорядка обучающихся; 

- строго соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Если практика проводится на базе структурных подразделений колледжа (проведение) 
Формой отчетности обучающегося по учебной практике является дневник-рабочая тетрадь 

с приложениями к нему в виде графических, аудио-, фото-, видео-, материалов, наглядных образов 

изделий, подтверждающие приобретение обучающимся первоначальных практических професси-

ональных умений  по основным видам деятельности. 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером про-

изводственного обучения (преподавателем) в процессе проведения учебных занятий, самостоя-

тельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических работ. 

 

Таблица 4 

Результаты (освоенные профессиональные 

компетенции) 
Формы и методы контроля и оценки 

1 2 

ПК 1.1 Читать чертежи средней сложности и сложных 

сварных металлоконструкций 

Оценка выполнения трудовых про-

цессов и комплексов операций. 

Оценка выполнения трудовых прие-

мов и операций во время проведения 

учебной практики. 

ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-

техническую и производственно-технологическую до-

кументацию по сварке 

ПК 1.3 Проверять оснащенность, работоспособность, 

исправность и осуществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки 

ПК 1.4 Подготавливать и проверять сварочные материа-

лы для различных способов сварки 
Оценка выполнения трудовых про-

цессов и комплексов операций. 

Оценка выполнения трудовых прие-

мов и операций во время проведения 

учебной практики. 
ПК 1.5 Выполнять сборку и подготовку элементов кон-

струкции под сварку 

ПК 1.6 Проводить контроль подготовки и сборки эле-

ментов конструкции под сварку 

Оценка выполнения трудовых про-

цессов и комплексов операций. 

Оценка выполнения трудовых прие-

мов и операций во время проведения 

учебной практики. 

ПК 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрева металла 

ПК 1.8 Зачищать и удалять поверхностные дефекты 

сварных швов после сварки 

ПК 1.9 Проводить контроль сварных соединений на со-

ответствие геометрическим размерам, требуемым кон-

структорской и производственно-технологической до-

кументации по сварке 

ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во 

всех пространственных положениях сварного шва Оценка выполнения трудовых 

процессов и комплексов операций. 

Оценка выполнения трудовых 

приемов и операций во время 

проведения учебной практики. 

ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов и сплавов во всех про-

странственных положениях сварного шва 

ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрыты-

ми электродами различных деталей 

ПК 2.4Выполнять дуговую резку различных деталей 
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Если практика проводится на базе организаций, предприятий (руководство) 
В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики (форма дневника 

на сайте agkpt.ru  в разделе Студентам- Учебная и производственная практика). В качестве прило-

жения к дневнику практики обучающийся оформляет графические, аудио-, фото-, видео материа-

лы, наглядные образны изделий, подтверждающие практический опыт, полученный на практике. 

 Обучающийся, проходящий учебную практику, вникает в деятельность организации (цеха, 

участка), исследуя нюансы будущей профессии. В дневник ежедневно заносятся все выполненные 

задания, норма времени и краткий отчет о практическом использовании своих знаний. Записи в 

дневнике составляются четко, лаконично и грамотно.  

В дневнике учитываются не только отчеты о проделанной работе. В него включаются: 

- прохождение инструктажей (техника безопасности, охрана труда, профессиональные инструкта-

жи); 

- участие в общественных мероприятиях и профсоюзной деятельности; 

- участие в производственных экскурсиях, обучающих семинарах; 

- информация об изучении документов организации или нормативно-правовых актов; 

и др. 

За каждый день (каждую выполненную работу) в дневнике выставляется оценка руководите-

ля практики от организации (наставника).  

По результатам практики обучающимся составляется отчет, который утверждается органи-

зацией. 

Содержание отчета должно свидетельствовать о закреплении обучающимся знаний, умений, 

приобретении практического опыта, формировании общих и профессиональных компетенций. 

Сдача отчета осуществляется в последний день практики вместе с дневником, аттестацион-

ным листом  и производственной характеристикой руководителю практики от колледжа (Методи-

ческие указания по оформлению отчета  на сайте agkpt.ru в разделе Студенту - Учебная и произ-

водственная практика). 

Письменный отчет о выполнении работ включает в себя следующие разделы: 

 титульный лист;  

 содержание;  

 практическая часть;  

 выводы. 

Текст отчета должен быть подготовлен с использованием компьютера в Word, распечатан на 

одной стороне белой бумаги формата А4 (210x297 мм). Цвет шрифта - черный, межстрочный ин-

тервал - полуторный, гарнитура - Times New Roman, размер шрифта - 14 кегль. 

Практика завершается дифференцированным зачетом  при условии положительного аттеста-

ционного листа по практике руководителей практики от организации и колледжа об уровне освое-

ния профессиональных компетенций; наличия положительной характеристики организации на 

обучающегося по освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с заданием 

на практику. 

Формы и методы контроля и оценки результатов прохождения практики должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и 

развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.  
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Таблица 6 

 

Результаты 

(освоенные общие компе-

тенции) 

Основные показатели оценки 

результата 
Формы и методы контроля и оценки 

1 2 3 

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей профес-

сии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Понимание сущности соци-

альной значимости своей бу-

дущей профессии 

Проявление устойчивого ин-

тереса к своей будущей про-

фессии 

Участие в конкурсах профес-

сионального мастерства 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 

Экспертное наблюдение и оценка 

выполнения заданий на конкурсе 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятель-

ность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководи-

телем 

Организация собственной 

деятельности, исходя из це-

ли и способов еѐ достиже-

ния, определѐнных масте-

ром производственного обу-

чения 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 
 

ОК 3. Анализировать ра-

бочую ситуацию, осу-

ществлять текущий и ито-

говый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести от-

ветственность за резуль-

таты своей работы 

Анализ рабочей ситуации 

Осуществление текущего кон-

троля 

Осуществление итогового 

контроля  

Оценка и коррекция собствен-

ной деятельности 

Несение ответственности за 

результаты своей работы 

 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 
 

ОК 4. Осуществлять по-

иск информации, необхо-

димой для эффективного 

выполнения профессио-

нальных задач 

Эффективный поиск необхо-

димой информации 

Использование различных ис-

точников, включая 

 электронные 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 

 

ОК 5. Использовать ин-

формационно-

коммуникационные тех-

нологии в профессио-

нальной деятельности 

Использование информацион-

но- коммуникационных тех-

нологий в профессиональной 

деятельности 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством 

Работать в команде  

Эффективно общаться колле-

гами, руководством,  

клиентами 

Текущий контроль в форме: 

-Устный опрос 

-Выполнение обучающимися работ, 

предусмотренных программой УП 

- Наблюдение 

- Анализ 

 


